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Pulpit sterowniczy ETL 50
pulpit zbudowany na bazie sterownika PLC ze zintegrowanym, dotykowym panelem
operatorskim 5,7” o rozdzielczosci 320x540 pikseli

Pulpit sterowniczy ETL 50 zastgpuje wcze$niej sto-
sowany pulpit KP108

Pulpit KP108 umozliwiat prowadzenie procesu /

zgodnie z jednym z dwunastu opracowanych alfo- 01: ANODOWANIE
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Pulpit ETL50 nie ogranicza uzytkownika, dajac 04: NAZWA_ALG_04 -
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tréow procesyje.
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Charakterystyka pulpitu:
e Definiowanie algorytmu - mozliwo$¢ ksztaltowania dowolnej charakterystyki przebiegu pradu i napigcia
w czasie.

ALGORYTM : 00 - PROBNY

Konfiguracja algorytmu - mozliwo$¢ podzialu algorytmu na dowolna ilo$¢ nastepuja- [ <o | 5o T ooe

I3

cych po sobie krokow (rodzaje krokow - stabilizacja pradu (napigcia) z polaryzacja katodowa; stabilizacja I+ S/K u- K[,
pradu (napigcia) z polaryzacja anodowa; zakonczenie algorytmu z blokada (bez blokady); przejscie do kolejnego  [gaspaau  |stas uaiecia konice s
algorytmu; krok pusty. Dla krokow stabilizacji mozliwo$é definiowania wartosci pradu (napigcia) na rozpoczecie |owee. Tt | RN Ty |56

CZAS: 00:00:20 ||CZAS: 00:00:10

kroku, warto$¢ pradu (napigcia) na zakonczenie kroku, czas trwania kroku. Dla krokéw zakonczenia mozliwo$¢ rowor Q] 4] |
definiowania liczby powtoérzen. Dla kroku przejscia do algorytmu mozliwos$¢ definiowania nr algorytmu do kto-
rego ma nastapié¢ przejscie.)

Zapisywanie algorytmu - Wprowadzanie zaprogramowanego algorytmu do pamigci pulpitu

Wybor trybu pracy - (praca reczna - umozliwia reczne zadawanie wartosci pradu (napigcia), sterowanie
blokada oraz polaryzacja wyjSciowa; praca automatyczna - realizacja procesu galwanicznego zgodnie z
zaprogramowanymi w algorytmie parametrami wyjSciowymi - prad, napigcie, polaryzacja)

Komunikacja z prostownikiem - cyfrowe sterowanie pracg prostownika galwaniczne-

€0 (komunikacja RS485, protokot Elektro-Tech)
BOCZNIK: 1500 A/60mV

Uniwersalno$¢ - wspélpraca z dowolnym prostownikiem galwanicznym wyposazo- e e
nym w sterownik ETL 40/41 (mozliwos¢ wprowadzania warto$ci bocznika pomiarowego, znamiono-  [0GR. NAPIECIA: 125V
wych wartos$ci pradu i napigcia, ograniczen pradowych i napigciowych, adresu prostownika, ograniczen czaso- ADRES PROSTOWNIKA: 1
wych) OGR. CZASOWE NIE
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