Monitorowanie i archiwizacja pracy prostownikdéw oraz innych wybranych urzadzen
powigzanych z procesem zachodezym w wannie galwanicznej opracowany przez
Elektro-Tech Sp. J.

Przedstbiorstwo Elektro-Tech Spétka Jawna Krotowski GavBilgkowiak jest producentem
urzadzen wytwarzajcych pad staty na potrzeby firm zajmagych s¢ procesem obrobki
galwanicznej. Jako dostawca prostownikdéw bierzedsial w budowie i uruchamianiu nowych
galwanizerni, oraz modernizacjizustniepcych przedsibiorstw z bramy galwanicznej. Pragic
poszerzy zakres oferowanych galwanizerniom ustug, a jedeimie realizugc sktadane przez
naszych klientow zamowienia wdngi Smy w roku 2006 pierwszy opracowany w calioprzez

nasaz firme¢ system monitoringu i archiwizacji parametrow pracgstownikéw galwanicznych.
System ten daje jegaytkownikom maliwos¢ petnej kontroli nad istotnymi parametrami procesu,
jaki odbywa st przy udziale urgdzen pracugacych pod jego nadzorem.

Chac przyblizy¢ narzdzie, jakie od roku 2006 oferujemy pa@j pokrotce opiswjproblemy, jakie
nasz system pozwala rozzec.

Monitorowanie, czyli obserwacja w czasie rzeczywistym.

Monitorowanie proceséw produkcyjnych staje gawiskiem coraz powszechniejszym. Polega na
obserwacji najwaniejszych parametrow procesu na ekranie monitonagkiera. Pozwala
skumulowa wiele istotnych dla jakiei procesu miernikdw do jednego punktu, ktory stige
punktem zaradzania procesem produkcji. @Ki temu dostarczamy na jedno stanowisko wszystkie
istotne informacje by dozorowaroces produkcji bez potrzeby przemierzaniastzduej
przestrzeni, na jakiej rozmieszczomnekentrolowane urgdzenia.

Monitorowanie dostarcza nam informacji w czasierygvistym, tzn. pracownik nadzoru jest w
stanie zarejestrowa przeanalizowawszystkie prezentowane na ekranie monitora infojena
jedynie w chwili, w ktérej patrzy na monitor. Abyaima byto uzyskiwé na ekranie monitora
informacje na temat istotnych z punktu widzeniatkaminprocesu parametrow trzeba gulizenia
pomiarowe zamontowane na linii wypagaw odpowiednie przetworniki, ktére pozwaahierzone
wartacsci przesyta do komputera. Pongj podag poszczegolne elementy systemu, ktére
umazliwiaja monitoring:

Schemat ideowy monitorowania

wytwarzanie parametrow (prostownik galwaniczny,joiki pomiarowe,... }» przetwarzanie
(przetwornik analogowo-cyfrowy}> transmisja danych (RS 485) — przetwarzanie i
wizualizacja (komputer + oprogramowanie)

Opracowany przez nagsfirme system umgiwia monitorowanie parametrow w dowolnej formie.
Uzytkownik ma wptyw na cgstotliwos¢ pomiardw. System unibwia sygnalizac stanow
nieprawidtowych /awaria usglzenia, przekroczenie waétw dopuszczalnych, przekroczenie
wartasci krytycznych, itp./ za pomaadodatkowych sygnalizatoroswietinych lub dwickowych
umieszczonych przy wannach galwanicznych /sygnghzala obstugi/ jak rowniepoprzez
wyroznienie nieprawidtowych warfgoi na ekranie monitora — zmiana koloru, tta momiteeinego
parametru, pulsacjazaick /sygnalizacja dla nadzorul/.

Archiwizacja to zapisywanie monitorowanych parametrow do prayganych katalogéw (plikbw
w katalogach) na dyskach komputera.



Schemat monitorowania i archiwizacji

wytwarzanie parametrow (prostownik galwaniczpyprzetwarzanie (przetwornik analogowo-
cyfrowy) — transmisja danych (siRS 485) — przetwarzanie i wizualizacja (komputer +
oprogramowanie~ zapisywanie monitorowanych parametrow na dyskachgutera.

Dzigki archiwizowaniu parametréw procesu produkcyjnegasze wiemy jak wygtata
charakterystyka zmian monitorowanych wacigarametréw procesu w czasie. Mamyziveo $¢
jednoznacznej identyfikacji obrabianej partii (deJaPosiadane informacje rmemy
zaprezentow@aw réznorakiej formie, (wykresy, tabele). Tak zebraneedamaliwiaja
prowadzenie analiz i wygganie wnioskOw magych na celu poprayjakaosci procesu
produkcyjnego. Wprzypadkach spornych archiwizacja jest bardzo poraaec odtworzeniu histori,
przebiegu proces (odpowiedzialny za proces, czgstjgvania, parametry procesu -aghrnapécie,
temperatura, itp., stan udzer wspoétpracujcych — filtry, mieszadta, dozowniki).

System daje girozbudowywa i mozna obj¢ nim wszelkie mierzalne parametry procesu. Zawsze
mozna rozszerzygo o monitorowanie i archiwizacparametrow pracy kolejnych adzexr w
galwanizerni. System pozwalagle udoskonala proces produkcji i ograniczgego koszty.

Wdraozony przez nasgfirme system pozwala na monitorowanie i archiwiza@stpujacych
parametrow procesu galwanicznego:

* napkcie wytwarzanego przez prostownilkygu statego

* natzenie wytwarzanego przez prostownilggu statego

» temperatura elektrolitu w wannie procesowej

e czas trwania procesu

» stan uradzex wspotpracujcych— filtry, mieszadta, grzatki, dozowniki itp. (z&kzony,

wytaczony, praca, awaria)

System jednoznacznie przypisuje monitorowane iiaizbwane parametry detalom poddawanym
obrébce galwanicznej.

Oddalémy naszym klientom w roku 2006 nadzie, ktore jest bardzo przydatne dla wszystkich,
ktorym zaley na cagtym doskonaleniu, kontroli jakoi i racjonalizacji przeprowadzanych przy
uzyciu prostownikéw galwanicznych procesow.

Zapraszamy zwtaszcza wdegacych system zasazlzania jakécia.

Wszystkich zainteresowanychaksz ilosci informacji na temat naszego systemu monitoringu,
sterowania i archiwizacji pracy prostownikow progimzapytania pod adresem:

Elektro-Tech Sp. J.
Krotowski Gawlik Stakowiak
Podwalna 3

58-200 Dzietoniow

tel/fax 074 831 08 40

e-mail; elektro-tech@elektro-tech.com.pl




